
 
 

 

บทที  2 

แนวคดิทฤษฏี  ผลงานวจิยัทีเกียวข้อง และความรู้ทัวไปเกียวกับการจกัสานไม้ไผ่ 

 

ในการศึกษาเรือง “การเปรียบเทียบต้นทุนและผลตอบแทนจากการจักสานจากไผ่ด้วย

เครืองจกัรและจกัสานจากไผ่ดว้ยแรงงาน กรณีศึกษาจกัสาน สุปราณี อาํเภอเมือง จงัหวดัลาํปาง” มี

แนวคิดทฤษฎีทีเกียวขอ้ง  และความรู้ทวัไปเกียวกบัการจกัสานไมไ้ผ ่   ดงัต่อไปนี 

1. แนวความคิดเกียวกบัตน้ทุนการผลิต 

2. แนวความคิดเกียวกบัผลตอบแทน 

3. ความรู้ทวัไปเกียวกบัการจกัสานไมไ้ผ ่

 

1. แนวความคดิเกยีวกบัต้นทุนการผลติ   

 ต้นทุนจาํแนกตามปัจจยัการผลติ  (นภาพร ณ เชียงใหม่,2555, น.6-7)  

หมายถึง ต้นทุนทีประกอบขึนเป็นต้นทุนผลิตภัณฑ์หรือสินค้าสําเร็จรูปจาก

กระบวนการผลิตเพือขาย (Cost of Production) ดงันนัตน้ทุนของปัจจยัการผลิต ประกอบดว้ย 3 ส่วน 

คือ ตน้ทุนวตัถุดิบทางตรง ค่าแรงงานทางตรง และค่าใชจ่้ายในการผลิตทีเกิดขึนทงัหมดในระยะเวลา

หนึง  โดยมีรายละเอียดดงัต่อไปนี 

1. วตัถุทางตรง (Direct Materials)  คือ  มลูค่าของวตัถุดิบทีใชใ้นการผลิตสินคา้

โดยตรงและเป็นส่วนสาํคญัทีสามารถคิดเขา้เป็นตน้ทุนของหน่วยทีผลิตไดโ้ดยง่าย ตวัอย่างเช่น  ผา้ที

ใชผ้ลิตเสือ กางเกงสาํเร็จรูป หรือไมที้ใชใ้นการผลิตตู ้เตียง โต๊ะ เกา้อี  ในโรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ ค่า

วตัถุทางตรง มีลกัษณะเป็นตน้ทุนผนัแปรซึงผนัแปรโดยตรงกบัปริมาณการผลิต คือถา้ผลิตสินค้า

ปริมาณมากตน้ทุนวตัถุทางตรงจะตอ้งจ่ายมาก  ถา้ปริมาณผลิตสินคา้จาํนวนน้อยวตัถุทางตรงจะจ่าย

นอ้ยลงตามปริมาณการผลิต 

2. ค่าแรงงานทางตรง  (Direct Labor) หมายถึง ค่าแรงงานทีใชใ้นการผลิตสินคา้

โดยตรงและสามารถคิดเขา้เป็นตน้ทุนของหน่วยทีผลิตไดโ้ดยง่าย เช่น ค่าแรงงานของช่างไมที้ผลิตตู ้

เตียง โต๊ะ เก้าอี ในโรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ หรือค่าแรงงานของช่างตัดเยบ็เสือผา้ของโรงงานผลิต

เสือผา้สาํเร็จรูป  ค่าแรงงานทางตรงมีลกัษณะเป็นตน้ทุนผนัแปรซึงผนัแปรโดยตรงกบัปริมาณการ

ผลิตคือถา้ผลิตสินค้าปริมาณมากตน้ทุนค่าแรงงานทางตรงจะต้องจ่ายมาก  ถา้ปริมาณผลิตสินค้า

จาํนวนนอ้ยค่าแรงงานทางตรงจ่ายนอ้ยลงตามปริมาณการผลิต 
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3. ค่าใช้จ่ายในการผลิต  (Manufacturing  Costs)   คือค่าใชจ่้ายในการผลิตอืนที

ไม่ใช่ค่าวตัถุทางตรงและค่าแรงงานทางตรง  เป็นตน้ทุนส่วนทีเกียวขอ้งโดยตรงในการแปลงสภาพ

วตัถุทางตรงใหเ้ป็นสินคา้สาํเร็จรูป  ตน้ทุนส่วนนีมีส่วนทงัส่วนคงทีและส่วนผนัแปร  ค่าใชจ่้ายการ

ผลิตคงที คือต้นทุนการผลิตทางออ้มทีเกิดขึนโดยไม่สัมพนัธ์กับปริมาณการผลิต ซึงแบ่งเป็น 3 

ประเภท คือ 

3.1 วตัถุทางออ้ม  (Indirect Material) หมายถึง มลูค่าของวตัถุดิบทีไม่ใช่ส่วนสาํคญั

ในการผลิตและคิดเขา้เป็นตน้ทุนของหน่วยทีผลิตหน่วยใดหน่วยหนึงไดย้าก เช่น วสัดุสินเปลืองใน

โรงงาน  นาํมนัหล่อลืน  วสัดุทาํความสะอาดโรงงาน  กาว ทินเนอร์ นาํมนัสน สี และกระดาษทรายที

ใชข้ดัไมใ้นโรงงานเฟอร์นิเจอร์ 

3.2 ค่าแรงทางออ้ม (Indirect Labor)  ค่าแรงงานทีไม่ไดใ้ชใ้นการผลิตสินคา้

โดยตรงและคิดเขา้เป็นตน้ทุนของหน่วยผลิตไดย้าก เช่น เงินเดือนผูจ้ดัการโรงงาน  เงินเดือนผูเ้ป็น

หวัหนา้ควบคุมดูแลพนกังานในโรงงาน  ค่าแรงพนกังานทาํความสะอาด ค่าแรงพนกังานรักษาความ

ปลอดภยั  ค่าแรงพนกังานหน่วยงานรักษาพยาบาลในโรงงาน 

3.3 ค่าใชจ่้ายการผลิตอืน ๆ ในโรงงาน  ไดแ้ก่ 

1.  ค่าใชจ่้ายเกียวกบัการใชส้าธารณูปโภคต่าง ๆ ค่าไฟฟ้า ค่าไฟฟ้ากาํลงั ค่า

นาํประปา 

2. ค่าใชจ่้ายเกียวกบัการใชอ้าคารสถานที ค่าเช่า ค่าภาษี ค่าประกนัภยัโรงงาน 

3. ค่าเสือมราคาเครืองจกัรอุปกรณ์ ค่าเสือมราคาโรงงาน 

4. ค่าซ่อมแซมบาํรุงรักษาอาคาร โรงงาน และอุปกรณ์โรงงาน 

5. ค่าลิขสิทธิ สิทธิบตัร และค่าสมัปทานในการผลิตสินคา้ 

 

การคาํนวณหาอตัราค่าใช้จ่ายการผลติ  (ลาํใย มากเจริญ,2556, น. 152-153) มดีังนี   

1. จาํนวนหน่วยสินคา้ทีผลิตได ้

อตัราค่าใชจ่้ายการผลิตต่อหน่วย =       ค่าใชจ่้ายการผลิตโดยประมาณรวม 

                                                            จาํนวนหน่วยสินคา้ทีผลิตไดโ้ดยประมาณ 

ถา้กิจการใชจ้าํนวนหน่วยสินคา้ทีผลิตไดเ้ป็นฐานในการคิดอตัราค่าใชจ่้ายการผลิตแสดง

ว่ากิจการจ่ายค่าแรงงานการผลิตเป็นรายชินตามทีพนกังานผลิตสินคา้ได ้แต่วิธีนีเหมาะใชก้บักิจการที

ผลิตสินคา้เพียงชนิดเดียวหรือสองสามชนิดทีคลา้ยกนัและมีตน้ทุนและใชเ้วลาในการผลิตใกลเ้คียง

กนั  แต่ไม่เหมาะสมกบักิจการทีผลิตสินคา้หลากหลายชนิด 
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2. ตน้ทุนวตัถุดิบทางตรง  หน่วยทีใชเ้ป็นตวัหารมีหน่วยเป็นจาํนวนเงิน  เวลาคาํนวณคิดใน

รูปร้อยละเพือสะดวกในการใช ้

อตัราค่าใชจ่้ายการผลิต  =    ค่าใชจ่้ายการผลิตโดยประมาณรวม   X  100 

                                                      ตน้ทุนวตัถุดิบทางตรงโดยประมาณ 

ถา้กิจการใชต้น้ทุนวตัถุดิบทางตรงเป็นฐานในการคิดอตัราค่าใชจ่้ายการผลิตแสดงว่ากิจการ

ใชว้ตัถุดิบทางตรงเพียงชนิดเดียวหรือใช้วตัถุดิบทีมีสัดสวนตายตวัในการผลิตสินค้าเพราะ  ราคา

วตัถุดิบแต่ละชนิดไม่เท่ากนั  สินคา้บางชนิดใชว้ตัถุดิบราคาสูง  บางชนิดใชว้ตัถุดิบราคาตาํ  ทาํใหเ้กด

ความยุง่ยากในการคาํนวณหาอตัราค่าใชจ่้ายการผลิต 

3. ตน้ทุนค่าแรงงานทางตรง หน่วยทีใชเ้ป็นตวัหารมีหน่วยเป็นจาํนวนเงินเวลาคาํนวณคิด

ในรูปร้อยละเพือสะดวกในการใช ้

อตัราค่าใชจ่้ายการผลิต  =     ค่าใชจ่้ายการผลิตโดยประมาณรวม  X 100 

                                                  ตน้ทุนค่าแรงงานทางตรงโดยประมาณ 

ถา้กิจการใชต้้นทุนค่าแรงงานทางตรงเป็นฐานในการคิดอตัราค่าใช้จ่ายการผลิตแสดงว่า

กิจการมีตน้ทุนการผลิตส่วนใหญ่เป็นค่าแรงงานทางตรง กิจการโดยทวัไปนิยมใชว้ิธีนีกนัมากเพราะ

ใชง่้ายและสะดวกเนืองจากกิจการไดมี้การบนัทึกขอ้มูลเกียวกับตน้ทุนค่าแรงงานทางตรงอยู่แลว้  

อยา่งไรก็ตามวิธีนีไม่เหมาะสมกบักิจการทีใชเ้ครืองจกัรมากกว่าแรงงานเพราะค่าใชจ่้ายการผลิตส่วน

ใหญ่เป็น ค่าเสือมราคาเครืองจกัร  ค่าซ่อมแซมบาํรุงรักษาเครืองจกัร  หรือค่าใช้จ่ายอืน ๆ ทีไม่ใช่

แรงงานทางตรง ซึงค่าใชจ่้ายเหล่านีไม่มีส่วนสมัพนัธโ์ดยตรงกบัค่าแรงงานทางตรง 

 

4. ชวัโมงแรงงานทางตรง  

อตัราค่าใชจ่้ายการผลิตต่อชวัโมงแรงงานทางตรง =   ค่าใชจ่้ายการผลิตโดยประมาณรวม 

                                       ชวัโมงแรงงานทางตรงโดยประมาณ 

ถา้กิจการใชช้วัโมงแรงงานทางตรงเป็นฐานในการคิดอตัราค่าใชจ่้ายการผลิตแสดงว่ากิจกร

ใชแ้รงงานเป็นส่วนใหญ่และจ่ายค่าแรงงานเป็นรายชวัโมง ซึงขอ้มูลชั วโมงการทาํงานนัน กิจการ

สามารถเก็บขอ้มลูไดจ้ากบตัรลงเวลาทาํงานของพนกังาน 

5. ชวัโมงเครืองจกัร  

อตัราค่าใชจ่้ายการผลิตต่อชวัโมงเครืองจกัร   =       ค่าใชจ่้ายการผลิตโดยประมาณรวม 

                                     ชวัโมงเครืองจกัรโดยประมาณ 
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ถา้กิจการใชช้ั วโมงเครืองจักรเป็นฐานในการคิดอตัราค่าใชจ่้ายการผลิตแสดงว่ากิจกรใช้

เครืองจกัรในการผลิตเป็นส่วนใหญ่มากกว่าการใชแ้รงงาน ซึงค่าใชจ่้ายการผลิตส่วนใหญ่ ไดแ้ก่  ค่า

เสือมราคาของเครืองจกัร ค่าซ่อมแซมและบาํรุงรักษาเครืองจกัร ค่าไฟฟ้าและพลงังาน เป็นตน้ วิธีนี

กิจการตอ้งเสียค่าใชจ่้ายในการจา้งพนกังานเพือบนัทึกขอ้มลูเกียวกบัชวัโมงการทาํงานของเครืองจกัรดว้ย 

 

การจาํแนกต้นทุนตามปริมาณกจิกรรม (ลาํใย มากเจริญ,2556, น. 12-17) 

การจาํแนกตน้ทุนตามความสมัพนัธก์บัปริมาณกิจกรรม (ชวัโมงแรงงาน  ชวัโมงเครืองจกัร 

จาํนวนหน่วยของสินคา้  เป็นตน้) ในบางครังอาจเรียกว่า  การวิเคราะห์ตน้ทุนตามพฤติกรรมของ

ตน้ทุน (Cost Behavior Analysis) ซึงการจาํแนกตน้ทุนตามปริมาณกิจกรรมนันสามารถทีจะจาํแนก

ตน้ทุนได ้4 ประเภท  คือ ตน้ทุนผนัแปร  ตน้ทุนคงที ตน้ทุนกึงผนัแปร  และตน้ทุนกึงคงที  ในการ

จาํแนกตน้ทุนทงั 4 ประเภทนีเป็นการจาํแนกตน้ทุนทีอยูใ่นช่วงเวลาทีมีความหมายหรือช่วงกิจกรรมที

พิจารณา (Relevant Range) เท่านันเพราะเป็นช่วงทีตน้ทุนคงทีรวมและตน้ทุนผนัแปรต่อหน่วยยงัมี

ลกัษณะคงทีหรือไม่เปลียนแปลง 

1. ต้นทุนผนัแปร  (Variable Cost)  หมายถึงตน้ทุนประเภททีมีตน้ทุนรวมเปลียนแปลงไป

ตามสดัส่วนโดยตรงกบัการเปลียนแปลงในระดบักิจกรรมหรือปริมาณการผลิตแต่ตน้ทุนต่อหน่วยจะ

คงทีเท่ากนัทุกหน่วย  ตวัอย่างของตน้ทุนผนัแปร  เช่น วตัถุดิบ  และชินส่วนต่างๆ ทีใชใ้นการผลิต  

ค่าแรงงานทางตรงทีจ่ายใหก้บัลกูจา้งตามจาํนวนหน่วยทีผลิตได ้ค่านายหนา้ในการขายจ่ายตามอตัรา

ร้อยละของยอดขาย  และวสัดุสินเปลืองบางชนิด 

ตน้ทุนผนัแปรจะมีบทบาทอย่างมากต่อการตัดสินใจของผูบ้ริหารกล่าวคือ ในกรณีที

กิจการมีกาํลงัการผลิตคงเหลือ (ไม่เต็มกาํลงัการผลิต) กิจการสามารถรับจ่ายผลิตจนกระทงัเต็มกาํลงั

การผลิต และสามารถทีจะกาํหนดราคาทีรับจา้งผลิตให้ไม่ตาํกว่าตน้ทุนผนัแปรของสินคา้ทีผลิตต่อ

หน่วยจะทาํใหกิ้จการมีกาํไรเพิมขึน 

2. ต้นทุนคงที  (Fixed Cost)  หมายถึง ตน้ทุนประเภททีตน้ทุนรวมมิไดเ้ปลียนแปลงไปตาม

การเปลียนแปลงของระดบักิจกรรมภายในช่วงทีมีความหมาย (Relevant Range)  แมว้่าการเปลียนของ

ระดบักิจกรรมจะเพิมขึนหรือลดลง แต่ตน้ทุนคงทีต่อหน่วยจะลดลงเมือระดบัของกิจกรรมเพิมขึนและ

ตน้ทุนต่อหน่วยจะเพิมขึนเมือระดบักิจกรรมลดลง  นอกจากนีตน้ทุนคงทียงัแบ่งไดเ้ป็น 2 ประเภท  

ตน้ทุนคงทีระยาว (Committed Fixed Cost) และตน้ทุนคงทีระยะสนั (Discretionary Fixed Cost) ตน้ทุน

คงทีระยะยาวเป็นตน้ทุนคงทีทีไม่สามารถเปลียนแปลงไดใ้นระยะสนั เช่น ค่าเสือมราคมสญัญาในระยะ

ยาว เป็นตน้  ส่วนตน้ทุนคงทีระยะสนัเป็นตน้ทุนทีเกิดขึนเป็นบางช่วงจากการบริหารงาน  เช่น  ค่า

โฆษณา  ค่าเช่าโกดงัเก็บของสาํหรับสินคา้ทีเป็นช่วงฤดกูาล  เป็นตน้ในการบริหารนนัตน้ทุนคงทีส่วน



 
 

8

ใหญ่ เช่น  การลงทุนซือเครืองจกัรอุปกรณ์สาํหรับการผลิต  การสร้างโรงงานเพิม เป็นตน้  จะถกู

ตดัสินใจจากผูผ้ลิตระดบัสูงเท่านนั 

3. ต้นทุนกงึผนัแปร  หรือต้นทุนผสม (Semi –variable Costs or Mixed Costs) หมายถึง 

ตน้ทุนทีมีส่วนผสมทงัตน้ทุนคงที และตน้ทุนผนัแปร  โดยส่วนคงทีจะแสดงถึงตน้ทุนขนัตาํ ส่วน

ตน้ทุนผนัแปรจะเปลียนแปลงไปตามระดบักิจกรรม ดงันนัตน้ทุนจะเปลียนแปลงไปในทิศทางเดียวกนั

กบัระดบัของกิจกรรมแต่ไม่ไดแ้ปรผนัในอตัราส่วนโดยตรงกบัระดบั  

4. ต้นทุนกงึคงทีหรือต้นทุนเชิงชัน (Semi-Fixed Costs or Step Costs) หมายถึง ตน้ทุนทีมี

จาํนวนคงทีตลอดระดบักิจกรรมหนึงและจะเพิมขึนไปคงทีในอีกระดบักิจกรรมหนึง  ซึงมีลกัษณะเป็น

ขนับนัได  เช่น เงินเดือนผูค้วบคุมเครืองจกัร เงินเดือนหวัหนา้คุมคนงาน  ค่าใชจ่้ายในการฝึกอบรม

พนกังาน  เป็นตน้  ในการวางแผนและความคุมตน้ทุนเชิงขนันีทาํไดโ้ดยการลากเสน้เชือมจุดสูงสุดของ

แต่ละระดบัของกิจกรรม  เพราะระดบัสูงสุดในแต่ละขึนจะไดรั้บผลตอบแทนสูงสุดสาํหรับเงินแต่ละ

บาททีจ่ายไป  เพราะ ณ ระดบันนัจะถกูใชต้น้ทุนไปไดอ้ยา่งเต็มทีและตน้ทุนต่อหน่วยตาํทีสุด  ดงันนั

ประโยชน์ทีไดรั้บจากตน้ทุนประเภทนีจะนาํไปใชใ้นการวางแผนและจดัทาํงบประมาณ 

 

2. แนวความคดิเกยีวกบัผลตอบแทน 

การวิเคราะห์ผลตอบแทนจากการลงทุนเพือให้ตดัสินใจไดว้่าควรลงทุนทาํธุรกิจหรือไม่นัน 

จะใชว้ิธีวิเคราะห์ผลตอบแทนดงันี   
 

2.1 วิธีระยะเวลาคืนทุน (Payback Period Method) หมายถึง ระยะเวลาทีธุรกิจจะไดเ้งิน

ลงทุนคืนซึงคิดเป็นจาํนวนปี โดยคาํนวณจากการหารเงินทุนทงัหมดดว้ยรายรับจากการลงทุนต่อปี     

( กชกร เฉลิมกาญจนา,2548: หนา้ 333-334) 

 

ระยะเวลาคืนทุน   =           จาํนวนเงินลงทุน 

      กระแสเงินสดรับสุทธิต่อปี 

 

2.2 วธิีอตัราส่วนผลตอบแทนจากการลงทุน (Return on Investment)  หมายถึง อตัราส่วน

ทีเกิดจากการเปรียบเทียบระหว่างกาํไรทีเกิดขึนหลงัหกัรายจ่าย แลว้เทียบกบัสินทรัพยไ์ม่หมุนเวยีนที

ใชใ้นกิจการทงัสิน ( กชกร เฉลิมกาญจนา,2548: หนา้ 333-334) 
 

  อตัราผลตอบแทนจากการลงทุน =  กาํไรสุทธิ 

              สินทรัพยที์ไม่หมุนเวียน 
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 2.3 วิธีมูลค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Persent Value Method : NPV) คือ การคาํนวณหาผลต่าง

ระหว่างมูลค่าปัจจุบนัของผลตอบแทนทีคาดว่าในอนาคต ตามอตัราผลตอบแทนขนัตาํทีตอ้งการ 

สามารถแสดงไดด้งันี (สมนึก เอือจิระพงษพ์นัธ,์ 2547: หนา้ 382) 

 
 

สูตร 
 

 

 

กาํหนดให ้ NPV = มลูค่าปัจจุบนัสุทธิ 

  Ct = กระแสเงินสดทีไดรั้บสุทธิในแต่ละงวด 

  r = อตัราผลตอบแทนขนัตาํทีตอ้งการ  

  I = เงินจ่ายลงทุนเริมแรก 
   

 

2.4   การวเิคราะห์จุดคุ้มทุน  (Break-Even Point Analysis)  

การวิเคราะห์ จุดคุม้ทุน เป็นการวิเคราะห์ถึงความสัมพนัธ์ของค่าใชจ่้ายเกียวกบัตน้ทุน

สินคา้ จาํนวนสินคา้ทีขาย และกาํไรจากการขายสินคา้เพือดูว่ากิจการจะตอ้งผลิตและขายสินคา้เป็น

จาํนวนเท่าใดจึงจะคุม้ทุนพอดี ซึงจาํนวนหน่วยของสินคา้ทีขายหรือปริมาณยอดขายจะทาํให้ยอดขาย

หรือรายไดข้องกิจการเท่ากบัตน้ทุนทีเกิดขึนทงัหมดพอดี  เรียกว่า  “จุดคุม้ทุน”(Break even point) 

สามารถทีจะคาํนวณไดจ้าก   (อนุรักษ ์ทองสุโขวงศ ์ บทที 2  ตน้ทุนผนัแปรและการวิเคราะห์ตน้ทุน-

ปริมาณ-กาํไร : ออนไลน)์ 
 

 จุดคุม้ทุน (บาท)  =       ตน้ทุนคงที 

    อตัรากาํไรส่วนเกิน 
 

โดยที               อตัรากาํไรส่วนเกิน    = ยอดขาย – ตน้ทุนผนัแปร 

                   ยอดขาย 

ผลงานวจิยัทีเกยีวข้อง 

 การศึกษาในเรือง “การเปรียบเทียบตน้ทุนและผลตอบแทนการจกัสานไผด่ว้ยเครืองจกัรและ

แรงงาน : กรณีศึกษา จกัสานสุปราณี  อาํเภอเมือง จงัหวดัลาํปาง” วิจยัไดร้วบรวมงานวิจยัทีเกียวขอ้ง

เพือเป็นแนวทาง  ดงัต่อไปนี 

             n 

NPV    =         ∑             C t          -    I 

           t =  1       (1  +  r  ) t
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 วรรณวดี อัมรานนท์  (2550)   ไดท้าํการวิจยัเรือง ตน้ทุนและผลตอบแทนจากการผลิต 

ผลิตภณัฑ์จกัสานจากไมไ้ผ่ : กรณีศึกษากลุ่มถวลัยไ์มไ้ผ่จกัสาน ตาํบลป่าลง อาํเภอสารภี จงัหวดั

เชียงใหม่    พบว่าจากการศึกษาและเก็บขอ้มูลจากกลุ่มถวลัยไ์มไ้ผ่จกัสาน  ไดมี้การแบ่งหน้าทีใน

การดาํเนินงาน 4 ส่วน คือฝ่ายบริหาร  ฝ่ายการผลิต  ฝ่ายการตลาด  และฝ่ายการเงิน และแบ่ง

ผลิตภณัฑอ์อกเป็น 3 กลุ่ม คือ กลุ่มผลิตภณัฑ์จกัสานไมไ้ผ่  จาํนวน 16 ผลิตภณัฑ์  กลุ่มผลิตภณัฑ์

โคมไฟจาํนวน 13 ผลิตภณัฑ์  และกลุ่มผลิตภณัฑ์สานหวายลอ้มภาชนะจาํนวน 3 ผลิตภณัฑ์  การ

ผลิตจะรับซือผลิตภณัฑ์ทีมีการผลิตหรือขึนรูปมาแลว้จึงนาํมาตกต่างดว้ยหวาย ยอ้มสี  เคลือบเงา  

เคลือบนาํยากนัแมลง  เพือรอการขายต่อไป  มีกาํลงัการผลิต 11,525 ชิน ในปีพ.ศ. 2549  และเพิมขึน

ในอตัราร้อยละ 10 จากปีเดิม  ราคาขายปรับร้อยละ 10 ทุก 3 ปี  เพือรักษาลกูคา้ประจาํเอาไว ้

 ผลการศึกษาและวิเคราะห์ขอ้มูลพบว่า  การขยายการดาํเนินงานของกิจการในตน้ปี พ.ศ. 

2549 นนั  มีการลงทุนเริมแรก 608,465 บาท  ลงทุนเพิมในสินทรัพยป์ระเภทอุปกรณ์ในการผลิต  เตา

อบ และเครืองพ่นไฟ ในปี พ.ศ. 2549 จาํนวน 622 บาท ปี พ.ศ. 2551 จาํนวน 422 บาท ปีพ.ศ. 2552 

จาํนวน 3,190 บาท ปี พ.ศ. 2553 จาํนวน 2,718.80 บาท ปี พ.ศ. 2554 จาํนวน 220 บาท ปี พ.ศ. 2555 

จาํนวน 464.20 บาท ปี พ.ศ. 2557 จาํนวน 4,536.70 บาท ปี พ.ศ. 2558 จาํนวน 2,932.20 บาท ใชมู้ลค่า

ของสินทรัพยปี์ พ.ศ. 2549 เป็นปีฐานและใช้อตัราเงินเฟ้อเป็นตัวปรับมูลค่าเงินในปีอืน จากการ

ประมาณการกระแสเงินสดรับสุทธิตงัแต่ ปี พ.ศ. 2549-2558 จะเห็นไดว้่า กลุ่มถวลัยไ์มไ้ผ่จกัสานมี

ระยะเวลาคืนทุน (PB) 4.52 ปี และมีมูลค่าปัจจุบนัสุทธิ (NPV) เท่ากบั 365,832.92 บาท ซึงมีค่า

มากกว่า 0 หมายถึงผลตอบแทนทีดี และอตัราผลตอบแทนทีแทจ้ริงจากการลงทุน (IRR) เท่ากบัร้อย

ละ 15.40 ต่อปี  ซึงมีค่ามากกว่าการฝากแบบประจาํ 12 เดือน อตัราร้อยละ 5 และสูงหว่าอตัราเงินเฟ้อ

คือร้อยละ 5 แต่หากนาํมาหกัอตัราเงินเฟ้อแลว้จะพบว่ากลุ่มมีอตัราผลตอบแทนร้อยละ 10.40 ต่อปี  

 

ภาสกร โทณะวนิก  (2554)   ไดท้าํการวิจยัเรือง การประยกุตพ์ระราชดาํริเศรษฐกิจพอเพียง

เพือสืบทอดภูมิปัญญาทอ้งถินงานหตัถกรรมสาขาจกัสานของจงัหวดัเชียงใหม่  พบว่าการศึกษากลุ่ม

ตวัอย่างทงัหมด 5 อาํเภอ คือ อาํเภอสารภี อาํเภอดอยสะเก็ด อาํเภอแม่ริม อาํเภอสันป่าตองและ

อาํเภอจอมทอง โดยใชว้ิธีการวิจยัเชิงคุณภาพและแบบมีส่วนร่วม ส่วนใหญ่อาศยัอยู่ในอาํเภอสารภี

และอาํเภอดอยสะเก็ด วตัถุดิบและวสัดุอุปกรณ์หามาจากแหล่งผลิตภายนอกชุมชน เช่นไมไ้ผ่ หวาย 

(มาจากลาํปาง แพร่ กรุงเทพฯ)และวตัถุดิบทีมาจากในทอ้งถินจงัหวดัเชียงใหม่และพ่อคา้คนกลาง 

ไดแ้ก่ ทางมะพร้าว ไมไ้ผ ่หวาย  การบริหารงานเป็นการบริหารงานร่วมกบัสมาชิกครอบครัว มีทงั

ผลิตเพียงผูเ้ดียวและกลุ่ม สถานทีผลิตจะผลิตทีบา้น วิธีจกัสานส่วนใหญ่จะออกแบบเอง และเป็น

ผลิตภณัฑแ์บบดงัเดิม หรือผูว้่าจา้ง   สาํหรับช่องทางในจดัจาํหน่าย ไดแ้ก่ ร้านคา้ของตนเอง ตวัแทน
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จาํหน่าย สืออิเล็กทรอนิกส์ มีการประชาสัมพนัธ์ผ่านงานแสดงสินคา้ต่าง ๆ สือออนไลน์   การ

วิเคราะห์ SWOT Analysis พบว่า จุดแข็ง ผลิตภณัฑ์มีรูปแบบหลากหลาย แปลกใหม่  ราคา

ผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสม จุดอ่อน ไม่มีกิจกรรมส่งเสริมดา้นการตลาด โอกาส การเปิดการคา้เสรี

ทาํใหก้ารขยายตวัดา้นเศรษฐกิจเพิมขึน อุปสรรค ปัญหาทางดา้นเศรษฐกิจ สงัคม และการมีคู่แข่งขนั

ในตลาดเดียวกนัมากราย โดยมีผลิตภณัฑ์ทดแทนมากมาย  การสืบทอดภูมิปัญญาทอ้งถินด้าน

หตัถกรรมจกัสานนัน ส่วนใหญ่นาํหลกัการดาํเนินธุรกิจอย่างสมดุลมาผสมผสานกบัความรู้ ดา้น

การจดัการ การตลาด การเงิน การบญัชี การผลิต ไปใชใ้นการสร้างศกัยภาพดา้นการดาํเนินธุรกิจ

ของตนไดอ้ย่างยงัยืนต่อไป การสืบทอดองค์ความรู้ภูมิปัญญาทอ้งถินดา้นงานหัตถกรรมสาขาจกั

สาน จงัหวดัเชียงใหม่ เป็นการเผยแพร่ ประชาสมัพนัธใ์นระดบัทอ้งถิน ระดบัชุมชน ระดบัประเทศ

สู่สากล คือ เป็นการถ่ายทอดความรู้ภูมิปัญญาทอ้งถินผ่านครอบครัว หรือเครือญาติใกลชิ้ด การใช้

ศูนยเ์รียนรู้ชุมชน วดัสามารถนาํความรู้ไปประยุกต์ใชก้บัการพฒันาอาชีพได้ มีการสนับสนุนให้

สถาบนัการศึกษาและภาครัฐ มีการบรรจุวิชาทีเกียวกบัหัตถกรรมไวใ้นหลกัสูตรทุกระดบัชนั ได้

ประสานงานกบัหน่วยงานของจงัหวดัหรือท้องถินทังภาครัฐ เอกชน ให้มีการจดังานเกียวกับ

ผลิตภณัฑห์ตัถกรรมมีการสาธิตวิธีการผลิต อีกทงัเพือนาํไปเป็นขอ้มูลพฒันากระบวนการถ่ายทอด

ภูมิปัญญาในชุมชนใหด้าํรงอยูสื่บต่อไป 
 
3. ความรู้ทัวไปเกยีวกบัการจกัสานไม้ไผ่   

3.1 ประวตัคิวามเป็นมาของการจกัสานไม้ไผ่ 

หลกัฐานทางโบราณคดีในประเทศไทย มีร่องรอยการใชป้ระโยชน์จากพนัธุไ์มเ้ขตร้อนนานา

ชนิดทวัภูมิภาค มาตงัแต่ยุคก่อนประวติัศาสตร์ราว 6,000 ปีทีผ่านมา จากร่องรอยการเขา้เดือยของ

เครืองมือหินประเภทต่าง ๆ โดยเฉพาะเครืองมือหินแบบมีบ่า ยึดเขา้กบัรูไมที้เจาะไว ้ ไมที้ใชมี้หลาย

ประเภทรวมทังไมไ้ผ่ และมีการพฒันาการจักสานหวายหรือไมเ้ถาพร้อมกบัการใช้ยางไมเ้พือยึด

เหนียว เครืองมือกบัไมด้า้มจบัใหแ้ข็งแรง   และยงัมีการพบร่องรอยการใชไ้มไ้ผ่เพือเป็นเครืองมือตดั

หินทาํ"กาํไล"  โดยพบหลกัฐานเป็นร่องรอยของหินทีชาวบา้นเรียกว่า "หินงบนําอ้อย" ทงัทีทาํเสร็จ

แลว้ และยงัไม่ทาํไม่เสร็จจาํนวนมากในแหล่งโบราณคดีทวัประเทศ   รวมถึงหลกัฐานร่องรอยของรู

เสาไมไ้ผก่ลวงในแหล่งโบราณคดีก่อนประวติัศาสตร์ ทีสร้างขึนเพือเป็นทีอยูอ่าศยั เป็นทีพกัชวัคราว 

หรือเป็นแหล่งฝังศพ เช่นทีพบในแหล่งโบราณคดีหนองแช่เสา จงัหวดัราชบุรี 

มีการพบเครืองจกัสานทีมีอายกุว่า 4,000 ปี สานเป็นลายขดัสอง ในถาํแห่งหนึงของอาํเภอศรี

สวสัดิ จงัหวดักาญจนบุรี แต่อยู่ในสภาพเสียหายมาก ไม่เป็นรูปทรง   ต่อมามีการคน้พบหลกัฐาน

ชดัเจนมากขึนเกียวกบัพฒันาการของวฒันธรรมไมไ้ผแ่ละการจกัสานในประเทศไทย เมือมีการขุดพบ

ภาชนะดินเผาทีมีร่องรอยการจกัสานประทบัอยูบ่นดินเผา บริเวณภูมิภาคลุ่มนาํสงครามที "บ้านเชียง" 
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อาํเภอ หนองหาร จงัหวดัอุดรธานี ซึงปันโดยการไลดิ้นลงไปในกระบุงจกัสานแลว้ปันปากภาชนะ 

นาํไปเผาดว้ยความร้อน นอกจากนีในบริเวณทีราบลอนลูกคลืนภาคกลางลุ่มนาํป่าสัก – ตาคลี แถบ

จงัหวดันครสวรรค ์ลพบุรี สระบุรีของภาคกลาง ก็มีการขุดพบร่องรอยของการจกัสานบนภาชนะดิน

เผาทีมีความละเอียดประณีตมาก แลว้ (ลายขดัสอง) อายุกว่า 3,000 - 2,500 ปี จากแหล่งฝังศพก่อน

ประวัติศาสตร์เป็นจํานวนมาก เช่นในแหล่งโบราณคดีบ้านใหม่ชัยมงคล จันเสน จังหวัด

นครสวรรค์ แต่กระนันก็ยงัไม่เคยมีการคน้พบ ภาชนะจกัสานจริง ๆ ทีสมบูรณ์จากการขุดคน้ทาง

วิชาการและลกัลอบขุด   จนเมือมีการคน้พบภาพเขียนสีโบราณโดยบงัเอิญบริเวณ " ดอยประตูผา 

ตําบลบ้านดง อําเภอแม่เมาะ จังหวัดลําปาง "  ซึงตังอยู่บริเวณด้านหลังศาลเจ้าพ่อประตูผา 

ประวติัศาสตร์หน้าสาํคญัของการพระราชสงครามระหว่างสยามกบัพม่าในตอนศึกลาํปางกบัพม่า 

ภาพเขียนสีฝุ่ นแดงจากแร่เหล็กอนัเก่าแก่ บนผนังเพิงผาทีประตูผา มีความตงัใจวาดรูปในหลาย

ลกัษณะของผูค้นในยคุก่อนประวติัศาสตร์ มีทงัรูปมือทงัทีเอามือจุ่มสีและไปแปะ และอมสีพ่นไปบน

มือกลายเป็นรูปโครงมือ อีกทงัยงัมีรูป ววั มา้ กวาง สุนัข  สัตวป่์า คน คนล่าสัตว ์ลวดลายเลขาคณิต 

เป็นกลุ่ม ๆ  ตลอดความยาวของเพิงผากว่า 130  เมตร ซึงสันนิษฐานว่าน่าจะมีอายุประมาณ 3,000 – 

4,000 ปี   และในปี พ.ศ. 2541 จึงเริมมีการขุดคน้ทางโบราณคดีบริเวณช่องเขาประตูผา เผยให้เห็น

หลกัฐานของวฒันธรรมไมไ้ผแ่ละการจกัสานทีมีอายุยาวนานกว่า 3,000  ปีทีชดัเจนทีสุดในประเทศ

ไทยเป็นครังแรก โดยคน้พบโครงกระดูกของมนุษยที์มีร่องรอย "พิธีกรรม(Ritual)" ของ สงัคมทีเริมมี

ความซบัซอ้น มีความเชือในเรืองของชีวิตในโลกหนา้ เพราะพบเครืองมือเครืองใชฝั้งรวมอยู่เพือเป็น

การอุทิศแก่คนตาย ทงัเสือ ตะกร้า เสาไมไ้ผ่กลวง ฟากไมไ้ผ่ ซองใส่สิงของและภาชนะดินเผาลาย

เกลด็ปลาในหลุมฝังศพ  ตามลกัษณะของหลกัฐานทีขุดพบ อนุมานไดว้่า ในพิธีกรรมแห่งความตาย มี

การขุดหลุมดินไม่ลึกนักเพือฝังศพ วางฟากไมไ้ผ่รองพืน แต่งตวัให้กบัผูว้ายชนม์เป็นครังสุดทา้ย 

พร้อมวางของใชข้องผูต้าย ทงัหมวกผา้ หมวกสาน ตะกร้า กระบุง ซองใส่เครืองมือไม ้และนาํอาหาร

มาใส่ในหมอ้ดินเผาพร้อมกับทพัพีไมใ้นภาชนะดินเผานัน เมือกลบฝังจะเป็นเนินฝังศพทีสูงจาก

พืนดินเลก็นอ้ย จึงสร้างบา้นไมไ้ผข่นาดเลก็คลุมลงไปบนเนินฝังศพนันอีกชนัหนึง และพนัธุ์ไผ่ทีพบ

เป็นเครืองมือเครืองใช ้เป็นพนัธุไ์มท้อ้งถินของพืนทีอนัไดแ้ก่ไผซ่าง ไผบ่ง ไผไ่ร่และไผร่วก  

3.2    การดาํเนินงานของกิจการจกัสานสุปราณี  

การดาํเนินงานของกิจการจกัสานสุปราณี  จะกล่าวถึงประวติัของกิจการ กรรมวิธีการ

ผลิต  ดงันี (เพชร สุปราณี, 2556) 

 

 

 



 
 

13

3.2.1   ประวตักิจิการ 

เนืองจากจงัหวดัลาํปางมีการประกอบธุรกิจอุตสาหกรรมเป็นส่วนมาก เพราะมีผูป้ระกอบการ

มากกว่า 200 โรงงานจากทงัหมด 600 โรงงาน ถือว่าจงัหวดัลาํปางเป็นแหล่งผลิต ผลิตภณัฑ์ทีทาํจาก

เซรามิคทีใหญ่ทีสุดในประเทศไทย จึงกล่าวไดว้่าผลิตภณัฑ์เซรามิคเป็นเอกลกัษณ์ของจงัหวดัลาํปาง  

โดยสงัเกตไดจ้ากการเน้นประโยค “เครืองปันลือนาม” ในคาํขวญัของจงัหวดัลาํปาง ผลิตภณัฑ์จาก

ฝีมือของชาวจงัหวดัลาํปางไม่เพียงแต่สร้างชือเสียงในประเทศแต่ยงัสร้างชือเสียงให้กบัประเทศไทย

ในทุกทวีปทวัโลก การบรรจุผลิตภณัฑเ์ซรามิคส่วนมากนนัผูป้ระกอบการโรงงานจะบรรจุผลิตภณัฑ์

ดว้ยเข่งสาน ทีมีความแข็งแรงปลอดภยัในการจดัส่งสินคา้ 

ด้วยการทีมีโรงงานเซรามิคเป็นจํานวนมากในจังหวัดลาํปางจึงเป็นจุดเริมต้นของการ

ประกอบอาชีพการจกัสานเข่งใส่เซรามิคขึน กิจการเข่งสานใส่เซรามิคของกิจการสุปราณี ถือกาํเนิด

ขึนจากบิดาของคุณเพชร  สุปราณี  โดยกระบวนการผลิตเข่งสานจะทาํดว้ยมือทุกขนัตอน ซึงใน

ขณะนนัคุณเพชร สุปราณีไดป้ระกอบอาชีพเกียวกบัเกษตรกรรม ต่อมากิจการสุปราณีมีการสงัซือจาก

ลกูคา้เป็นจาํนวนมาก  ทาํใหคุ้ณพ่อของคุณเพชร สุปราณีผลิตสินคา้ไม่ทนัต่อความตอ้งการ คุณเพชร 

สุปราณีไดต้ดัสินใจเลิกประกอบอาชีพเกียวกบัการทาํเกษตรกรรมและหนัมาช่วยคุณพ่อทาํกิจการเข่ง

สาน นอกจากนียงัสานต่อกิจการดงักล่าวโดยเริมนาํเอาเทคโนโลยเีครืองจกัรเขา้มาช่วยเป็นเครืองทุ่น

แรงในการจกัไมไ้ผ่  เพือทีจะไดย้่นระยะเวลาในกระบวนการผลิตจากอดีตจนถึงปัจจุบนักิจการสุ

ปราณี มีการสานเข่งใส่เซรามิคจาํหน่ายมาเป็นระยะมากกว่า 30 ปี 
 

3.2.2 กรรมวธิีการผลติ 

ในการผลิตผลิตภณัฑจ์ะแบ่งการผลิตเป็นการจกัสานจากไผด่ว้ยเครืองจกัร

และจกัสานจากไผด่ว้ยแรงงาน  มีรายละเอียดดงันี 

1. วตัถุดิบในการผลิตเข่งสานไมไ้ผ ่  เครืองจกัรและอุปกรณ์ในการผลิตเข่งสานไมไ้ผ ่

2. ขนัตอนในการผลิตเข่งสานไมไ้ผ ่
 

3.2.2.1 วตัถุดิบ เครืองจกัรและอุปกรณ์ในการผลิตเข่งสานไมไ้ผ ่ โดย

กระบวนการผลิตทงัแบบใชเ้ครืองจกัรและใชแ้รงงานจะมีการใชว้ตัถุดิบและอุปกรณ์ทีเหมือนกนัจะ

แตกต่างกนัเฉพาะหากผลิตดว้ยเครืองจกัรจะมีการใชเ้ครืองจกัรในการผา่ไมไ้ผ ่และ มีเครืองรีดในการ

รีดไมไ้ผใ่หมี้ขนาดตามตอ้งการ  แต่หากผลิตดว้ยมือการผา่ไมไ้ผแ่ละการรีดจะทาํดว้ยแรงงานคนโดย

ใชมี้ดในการผา่และเหลาไมใ้หมี้ขนาดบาง   โดยมีรายละเอียดดงันี 
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ภาพที 1  วตัถุดิบทางตรงไมไ้ผ ่

 

 
ภาพที 2  เครืองจกัรในการเครืองผา่ไม ้
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ภาพที 3 เครืองจกัรในการรีดไม ้

 

 
 

 
ภาพที 4  มีด 
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ภาพที 5 เขียง 

 

 
ภาพที 6  ถุงมือ 

 

 

3.2.2.2 ขนัตอนในการผลิตเข่งสานไมไ้ผ ่
 

ขนัตอนที 1  กรณีใชเ้ครืองจกัรในการจกัสานจะมีการนาํไมไ้ผที่ไดม้าตดักบัเครืองตดัแยกไม้

ไผแ่ละนาํมาเกลาดว้ยแรงงานคน เพือใหไ้ดไ้มไ้ผที่มีขนาดสมาํเสมอมาผา่นเครืองรีดไมไ้ผเ่พือทีจะได้

ไมไ้ผเ่ป็นแผน่แบบบาง  ซึงจะมีความแตกต่างจากกรณีทีไม่ใชเ้ครืองจกัรแต่ใชแ้รงงานคนคือ จะมีการ
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นาํไมไ้ผที่ไดม้าผา่และนาํมาเกลาดว้ยมีดโดยใชแ้รงงานคน เพือให้ไดไ้มไ้ผ่ทีมีขนาดสมาํเสมอใชมี้ด

ในการแบ่งไมไ้ผใ่หเ้ป็นแผน่บาง  
 

 
ภาพที 7  นาํไมไ้ผเ่ขา้เครืองผา่ไมไ้ผ ่

 

 
ภาพที 8   การเกลาดว้ยมือ เพือใหไ้ดไ้มไ้ผที่มีขนาดทีสมาํเสมอ 

 

 
 



 
 

18

 
ภาพที 9   นาํเอามาผา่นเครืองรีดไมไ้ผ ่

ขนัตอนที 2  กรณีทีใชเ้ครืองจกัรและแรงงานคนในการจกัสานจะตอ้งทาํเหมือนกนัคือ  นาํไม้

ไผที่ไดข้นาดแลว้ นาํมาสานฐานของเข่ง โดยเริมจากนาํไมไ้ผ่มาทบักนัให้เป็นสามเหลียม  จากนันก็

สานไปเรือย ๆ  โดยเวน้ช่องว่างประมาณ 15 ซม. โดยจะใชไ้มไ้ผ ่สานทางซา้ย 6 เสน้ ขวา 6 เสน้ กลาง 

6 เสน้ รวมทงัสิน 18 เสน้ จากนนัใหน้าํเอาไมไ้ผข่นาด 30 ซม.  3 ชินมาใส่ตรงฐานเข่งเพือเสริมความ

แข็งแรง 

 

 

 

 

 

นาํไมไ้ผที่ไดข้นาดแลว้  

 

 

 

ภาพที 10   การสานฐานเข่ง 

ขนัตอนที 3  กรณีทีใชเ้ครืองจกัรและแรงงานคนในการจกัสานจะตอ้งทาํเหมือนกนัคือ  เริม

สานประกอบเป็นตวัเข่ง กระบวนการคลา้ยกบัฐานเข่ง แต่จบัเสน้ฐานเข่งตงัขึนโดยจะใชไ้มไ้ผส่าํหรับ
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ตวัเข่งทงัสิน 4 เสน้และเมือเข่งไดค้วามสูงตามขนาดและใหใ้ชไ้มไ้ผส่าํหรับตวัเข่งเส้นสุดทา้ยถกัปาก

เข่ง เพือใหเ้ข่งทีสานมีความแข็งแรง 

 
ภาพที 11   การขึนรูปตวัเข่ง 

 

 

 
ภาพที 12   การถกัปากเข่ง  
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ภาพที 13   เข่งทีสมบูรณ์พร้อมขาย 

 
 


